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[lpaBHa U TeXHMYKa aHaaAU3a Nnponuca
- Apumepu n npenopyke -

annn. nHx. 3opaH BAKUR, Ph.D.ME candidate

MWHWUCTaAPCTBO NpuUBpeae
CeKTop 3a MHPPACTPYKTYPY KBAAUTETA



TEXHUYKU NPONMUC

CBakKM nponuc, Kojum ce, 3a nojeAuHay4yHn npousBog, OAHOCHO rpyne
npon3Boaa ypehyje Hajmarbe jeaaH oa cnegehmnx enemeHara:

"  TeXHMYKe 3aXTEBE KOje Mopa Aa UCMnyHaBa NPOn3BOA, KOju Ce UCNOPYYYjE;

"  [OCTYMNKe OUeHnBaHa YCaralleHoCTH;

" 33xTeBe 33 6e36eAHOCT NPOU3BOAA TOKOM BeKa ynotpebe;

" peaoBHE M BaHpeAHe npernene npon3Boaa TOKOM BeKa ynoTpebe;

"  p)cnpaBe Koje npate NMpou3BoA NMPUIMKOM CTaB/batba Ha TPXKULLTE WU
ynotpeoby;

"  3HAK W Ha4YMH 03Ha4YaBaHba NPOM3BOAA;

" 33XTeBE Koje Mopa Aa UCMYHU TENO 33 OLeHMBatbE YCarnaleHoCTyH;

" 33xTeBe Yy norneay nakoBawa u obenexaBama



TEXHUYKU NPONMUC

[MpMANKOM NpUNpeme, AOHOLLEHA N MPUMEHE TEXHMYKOT Nponumca yanma ce y obsup,
HapPOoYUTO:

° CcnpevyaBare HENOTPEDOHUX NpenpeKa y TProBUHWU;

* PaBHOMPABHOCT AOMahUX U CTPAHMX NPON3BOAA HA TPKULLTY;

e Kopuwheme Cpnckmx cTaHaapAaa...;

e oapehunBare NPUMEPEHOr POKaA 3a NoYeTak NPMMeEHe TEXHUYKOT NPONKuca;

* MNPOMEHEHE OKOJIHOCTMU...;

° OCTBapuBakbe LWU/beBA TEXHUYKOT NPONKMCA Ha HAYUH KOju je Hajmake orpaHuyaBajyhu
NO TPrOBUHY M Y TOM CMUCY BPLUM M3MEHE UM CTaB/ba BaH CHare TEXHUYKM NPONUC;

e 3axTeBe Koje nponssog Tpeba ga ncnyrwasa NPBEHCTBEHO Yy norneay GyHKLMOHANHUX
KapaKTepPUCTUK],....



TEXHUYKU NPONMUC

TEXHUYKU MPOTMUNC VS. CTAHOAPA

- ObaBe3Ha npuMeHa - 1obpoBoO/bHA NPMMeEHa

- loHOCK Ap*KaBHU OpraH - [loHOCK Teno 3a cTaHgapam3aunjy

- 3aKoH, Ypepnba, MNpaBUaHUK - [loHOCe X 3aMHTepecoBaHe CTpaHe
- CnpoBohere NonTnKa - OnTUmanHm HUBO ypeheHocTu

- CaapXu TEXHUYKe 3aXTeBe - 3axTeBun, Npenopyke, metoae

- Mo3uBa ce Ha cTaHAap4 UHAUKATUBHO - ,806poBO/bMaA NpUMeHa”

- Mo3uBa ce Ha cTaHAAPA EKCKNY3UBHO - ,06aBe3Ha npumeHa*“



AKUUOHU NNAH CAOPXMWN:

 NpoeHTuPMKaumja cBUX Nponuca,
e HapgnerkHe MHCTUTYUMje 3a4yKeHe 3a CYLUTUHCKY aHa/In3y
(TEXHWYKY) 1 oanyKe,...

 Pok, peuembap 2016. rogunHe.
CeKTop 3a MHPPACTPYKTYPY KBanuteTa noceeheHo paau Ha

noausary CBeCTU, KaKo nNpuBpeaHux cybjekara Tako un aprKaBHUX
opraHa jow opg 2007. roguHe...



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

MpaBUAHUK O TEXHUUKUM U APYTUM 3aXTEBUMA 3a BYUEHY YENUYHY XKULY 33
yXapg 3a ausanuue (,,Cn. rnacHuk PC“, 6poj 56/09)

SRPS C.B6.022 ByyeHa YennyHa Xuua 3a y»Kazj 3a gusanumue - TexHM4Kn ycnosu

AaTtym nosnavewa: 27.08.2012.
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JUGOSLOVENSKI VUCENA CELICNA ZICA ZA

STANDARD UZAD ZA LIFTOVE JUS

sa obaveznom Tehni¢ki uslovi C.B6.022
primenom 1992,

od 1902-12-18

Ovaj standard objavljen je u , SluZbenom listu SRJ”, br. 33/92 eqv 150 4101:19%0

Drawn steel wire for elevator ropes - Specifications

Ovaj standard je ekvivalentan sa standardom Medunarodne organizacije za standar-
dizacijun IS0 4101 iz 1983. godine, & razlikuje se samo n redosledu izlaganja (sa-
drZzaja).

1 PREDMET T PODRUCJE PRIMENE

Ovim standardom se utvrduju tehnicki uslovi za izradu i {isporuku vuéene celidne
zice koja se koristi samo za izradu uzadi za liftove.
Standardom se utvrduju:

- dozvol jena odstupanja mera;
- mehanicke osobine;
- zahtevi za uzimanje uzoraka i proveravanje kvaliteta.

Ovaj standard se odnesi na novu éeliénu Zicu preénika od 0,25 do 1,8 mm, pre ug-
radnje u uze.



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

Pe3yntat TEXHUYKO-NpPaBHE aHanm3e:
* Y KOHP/INKTY Cca ,,HOBUM® NPONMCOM KOju peryautue ucty obnacr,
* 3acTapenn TeXHUYKU 3aXTeBM,...

Heopap»KnBO 3aTeueHo cTarbe peryincara jeaHe Bpcre npoussoaa ca
ABa WU BULLE NpPaBHa aKTa!



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

Pe3ynTaT TEXHUYKO-MPaBHE aHA/IN3E:

Pewemre A:
Cras/batbe nponuca BaH CHare



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

MpaBUAHUK O TEXHUYKUM U APYTrUMM 3aXTEBUMA 33 NOCyAe 3a KyBakbe, npunpemy
W npepaay XpaHe U cToHn npubop (,Cnyxb6eHun rnacHmnk PC“ 6poj 56/09)

SRPS C.Z27.013 lNocyae 3a KyBakbe No4 NPUTUCKOM BOAEHE nape - 3aXTeBU U UCMTUTUBAHA;

Aatym nosnavewa: 27.08.2013.

3amembyje ra SRPS EN 12778:2013

SRPS EN 12778:2013 [locyhe 3a kKyBatbe — EKcnpec noHUM 3a ynoTpeby y AomahmnHcTBy

PED anpektuBsa



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

MpaBUAHUK O TEXHUYKUM U APYTrUMM 3aXTEBUMA 33 NOCyAe 3a KyBakbe, npunpemy
W npepaay XpaHe U cToHn npubop (,Cnyxb6eHun rnacHmnk PC“ 6poj 56/09)

SRPS C.Z27.012 Nocyne 3a npunpemy XxpaHe Ha e/IEKTPUYHUM WTeaHaumMma - 3aXTEBU U

MCNUTUBAHbA
Aatym nosnavewa: 20.03.2013.

SRPS C.Z7.005 Npunbop 3a npepaay 1 npunpemare XxpaHe - TeXHUYKU YCI0BMU;

Aatym noBnavewa: 20.03.2013.
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; JUGODSLOVENSKI P{JEUHE ZA PRIPREMU HRANE JUS

* STANDARD NA ELEKTRICNIM STEDNJACIMA C.Z7.012
Zahtevi i ispitivanja

1993.

- T .

Mwaj standard ﬂhjﬂﬁ']j#l‘l je v 'Slnjhﬁrm lmfn SEJ' hr 32!’93-

Halloware for preparing fhﬂd fel #I#rfrfr cookers - Reguirements and testing

st - - nre e s ———

 Osim podataka za emajlirani &eliénilim u tabeli 3, ija primena nije obavezna, ovaj standard je obavezan u celini, a pri-

PREDGOVOR

NDvaj standard je u skladu sa standardom DIN 44904:1989, Halloware for electric
cookers - Reguirements and testing, a fzradila ga je Komisija za standarde za
oblast metalnog posuda.

1 PREDMET I PODRUCJE PRIMENE

Ovim standardom utvrduju se zahtevi { ispitivanja =a posude od emajliranog éelié-

nog lima, aluminijumsko posude i posude od nerdajudeg celika za pripremu hrane na
elektriénim Stednjacima.



Oblik A Oblik E
(Zerpa, lonac) (Cajnik)

&
d;

Slika 1 - Oblici posuda
3.2.2 Mere

3,2.2.1 Preénici

Preénik dela dna posude koji sluzi za prenos toplote 4, {1 preénik venca dz, (deo
posude na koji se stavlja poklopac) utvrdeni su n tﬂhai& 2.

Tabela 2 - Preénici More o mm

a
mﬂgs .
oblik

Ai1E

210

245

285




KAKO CMO MU PAOWUIIN:

Pe3ynTtat TeXHUYKO-NpPaBHe aHa/n3e:
° Y AeNMMNYHOM KOHDMKTY €a ,,HOBMM“ MPONMUCOM KOju perynmuie
ncty obnacr,
* 3acTapenn TeXHUYKU 3aXTeBMu,...

Heopap»KnBo 3aTeueHo cTarbe peryincara jeaHe BpcTe npoussoaa ca
ABa WU BULLE NpaBHa aKTa!



KAKO CMO MU PAOWUIIN:

Pe3ynTaT TEXHUYKO-MPaBHE aHA/IN3E:

Pewemre A:
Cras/batbe nponuca BaH CHare



jowl MANO NPUMEPA:
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Jowl MANO NPUMEPA:

Hapep6a o o6aBe3HOM atecTupakby pyYHUX M NPEBO3HMX anapara 3a rawere noxxapa
(,,Cny»k6eHn nuct CPPJ“ 6p. 16/83)
SRPS Z.C2.020 Py4yHM M npeBO3HM anapaTu 3a rawewe noxkapa. OnwTte ogpenobe;

Aatym noBnavewa: 25.07.2013.

SRPS Z.C2.035 Py4yHM 1 npeBO3HM anapaTu 3a rawerbe noxapa - Py4yHn anapatu

3a ralere npaxom
Aatym nosnavewa: 25.07.2013.



saffo 3 Konstruktivno-sigumosni zahtevi

a1 trukcija aparate za geienje pokara mora biti takve da iskljutuje moguénost povrede lica koje njiime
riskuje ili se nalazi u njegovoj blizini prilikom upotrebe | punjenia

Il izdanje SAVETNI ZAYOD L4 STANDARTEZACIIU

1=l WAL= - LAk A L M T S AL

SRPS Z.C2.020 Py4Hu 1 npeBO3HM anapaTu 3a
rallerbe noxapa. OnwTe Oplpepl6e Strana 2 JUS 7.C2.020

3.2 Svi aparati za oalenje na koje se odnosi ovaj standard, izuzev aparata za gafenje sa rudnom pumpom,
moraju imati ugradenu sgurnosny napravu (vemtil) koja spredave porast pritiska izned dozvoljene
yrednosti. Od ovoga se mogy izuzeti ruéni aparati zapreming rezervoara da 15 dm®, a ispitnog pritiska
do 25 bar.

43 Sigurnosnaé naprava mora stupiti u dejstvo ako pritisak u aparatu dostigne interval Zija e donja
granica 2/3 ispitnog pritiska, 8 gornja granica za 3 bar niza od ispitnog pritiska. Ovo ne vaki za ventile

KOHCprKTMBHM 3aXTEBM = 3aXTEBM &eliénin boea.

3.4 Sigurnosna naprava ventila Gelitne boce mora stupiti u dejstvo ako pritisak o aparatu poraste na
170 % Shar 2a boce Giji je ispitni pritisak 190 bar, 195 *+ 5 bar za booe &iji je ispitni pritisak 225 bar i

cy yper)EHM PED AMpEKTMBOM 215 £ 5 bar za boce &iji je ispitni pritisak 260 bar.

3.5 Sigurnosna naprave maora delovati potpuno pouzdanao i ne sme biti izioZena hemijskom dejsteu sredstva
za gabenje. Mlaz koji ova naprava izbacuje pri aktiviranju mora biti usmeren u praveu mlaza 2a gasenje ili
prikljuéka savitljive cevi, odnosno suprotno od normalnog poaloZaja lica koje rukuje sparatom,

3.6 Zatvaral n@ rezervoary aparata mora biti izveden tako da omogudl bezopasno iziednadenje pritiska
preostalog posle upotrebe aparata sa atmosferskim pritiskom odvrtanjern za 173 navoje zetvarada ifi
spojnih elemenata.

3.7 Za telifne boce zapremine ispod 220 em®, koje se ne podvrgavaju ispitivanju pritiskom, proizvodacd
mora da preuame garanciju sigurnosti u pogledu materijala i izrade. Ma ovim becema moraju biti utisnute
sledete oznake:
~ firma, odnosno naziv i znek proizeodada, ako ga ima,

— oznaka gass (simball,
— godina izrade | omaka serije,
— masa prazne boce 58 zatvaradem | masa punjenja, u gramima (na primer: 150 + 401,

3.8 Ma aperatima u kojih posteji moguénost curenja sedstva za gadenje pre upotrebe mora se mlaznica
asigurati podesnim Stitnikom [od gume | s} koji je jzveden tako da ga pritissk prilikem aktiviranja
aparate lako izbhaci.

3.9 Rezervoari aparata po ovom standardu, izuzev aparata 7a gasenje uglien-dioksidom iaperata za gatenjo sa
ruénom pumpom, moraju imati osiguran dovoljan ekspanzioni prostor. De bi s osiguran ovaj prostor
prilikom punjenja, mora se rezervoar apargta puniti do odgoverajude oznake ili prema uputstvu
proizvodacs.

310 Delovi koji slufe za aktiviranje aparata {dugme, poluga, todak ventila i sl.) moraju biti plombirani ili
zagticeni drugim podesnim sredstvom kako bi se spredila neoviaiéena upotreba i olakiala stalna kontroka,
Sredstva upotrebljens u owu svrhu moraju biti takva da omoguéuju nesmetano | brzo aktiviranje aparata
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JUGOSLOVENSKI Rutni _ o o JUS
STANDARD RUCN) APARAT! ZA GABONIE PRAHOM 7.C2.035
SA OBAVEZNOM - " 1980,
PRIMENOM _ .|
od 1981-01-10 Pravilnik br. 31-17508/1 od 1980-11-06; SluZheni list SFRJ, br. 68/80,

Portable and mobile fire extinguishers. Dry powder poriable fire extinguishers

Owvaf standard je nastao revizijomn standarda JUS Z.C2. 035 iz 1870. godine.

Predmet standarda

Ovim standardom se utvrduju tehnicki uslovi za ruéne aparate za gajenje polara prahom (u daljem
tekstu: aparati} za koje, sem ovog standarda, vaZe i standardi JUS Z.C2.020 i JUS Z.C2.022.

Namena

Aparati po ovom standardu prvenstvenc s namenjeni za gaSenje poZara klase B, C i E, a primenom
odgovarajuceqg praha i za gasenje poZara klase A i D.

Princip rada

Pritisak inertnog gasa, po aktiviranju aparata, izbacuje mlaz praha koji sluzi kao sredstvo za gadenje.

Velicina aparata

Aparati po ovom standardu izraduju se u 6 veliGing, u zavisnosti od predvidene koliine punjenja.

¥



Jowl MANO NPUMEPA:

Pe3ynTtat TeXHUYKO-NpPaBHe aHa/n3e:
e Y AeNMMNYHOM KOHDIMKTY €a ,,HOBMM“ MPONMUCOM KOju perynmuie
ncty obnacr,
 TexHuUYKM 3axTesu cy ypeheHu PED gupektnsom
e 3acTapenn TeXHUYKM 3aXTeBM,...

Heopp)XuBo 3aTeueHo cTatbe peryamcara jegHe Bpcte npousBoaa ca
ABa UM BULLE NpaBHa aKTa!



Jowl MANO NPUMEPA:

Pe3ynTtaTt TEXHUYKO-NpaBHe aHa/n3e:

Peweme A:

Cras/batbe nponuca BaH CHare
.|.

U3paga HoBOr nponuca



MWHMCTapCTBO NpUBpPEAE
CekTop 3a MHOPACTPYKTYPY KBaAUTETA

jowl MANO NPUMEPA:




Jowl MANO NPUMEPA:

MpaBUAHUK O TEXHUYKMM HOPMATUBMMA 33 e/IeKTPUYHE UHCTaNauuje HUCKOr
HanoHa (,,Cnyx6enun nnct COPJ", 6p. 53/88, 54/88 n "Cny»kb6eHn auct CPJ" 28/95)

9. PacknonHu 6nokosu
YnaH 91.
PacknonHun 610KoBM mopajy 6utn nspahenmn npema jyrocioBeHCKOM CTaHAapAay
JUS N.K5.503, a nHctanmpaHum npema oapeadama oBOr NpaBUIHUKA, CXOAHO
oapeheHoM TMNYy eneKkTpPUYHOr pa3Boja.



Jowl MANO NPUMEPA:

MpaBUAHUK O TEXHUYKMM HOPMATUBMMA 33 e/IeKTPUYHE UHCTaNauuje HUCKOr
HanoHa (,,Cnyx6enun nnct COPJ", 6p. 53/88, 54/88 n "Cny»kb6eHn auct CPJ" 28/95)

SRPS N.K5.503 HWCKOHAMOHCKWU CKNONHW 610KOBU - 3axTeBU 3a TUMNCKU UCNUTAHE U
napumjanHo TUMCKN UcnnutaHe 610KkoBe

AaTtym nosnavewa: 26.04.2013

3amembyje ra SRPS EN 61439-1

SRPS EN 61439-1 HuckoHanoHCcKu packnonHu 6nokosmn — [leo 1: OnwTta npaBuaa

LVD anpeKTmnBa



Jowl MANO NPUMEPA:

Pe3ynTtat TeXHUYKO-NpPaBHe aHa/n3e:
° Y AeNMMNYHOM KOHDMKTY €a ,,HOBMM“ MPONMUCOM KOju perynmuie
ncty obnacr,
e 3acTapenin TeXHUYKUN 3aXTeBMN,
e 3a pas3nunKy og npuHUMna nponuca Hosor NnpmucTyna 3axresa
EeKCK/IY3UBHY NPUMEHY CTaHA4apAa,...

Heopp)XuBo 3aTeyeHo cTarbe peryamcara jeaHe BpcTe npoussoma ca
ABa npaBHa aKTa y3 ysohere obaBe3Hor ctaHgapaa y noapyyjy Hosor
npucryna



Jowl MANO NPUMEPA:

Pe3ynTaT TEXHUYKO-MPaBHE aHA/IN3E:

Peweme:
Cras/batbe nponuca BaH CHare
+

U3paga HoBOr nponuca
+

NMowToBawe npuHumuna HOBOTI NMPUCTYIA



i‘ ITPUBPEOHA
‘ KOMOPA
-

CPBHIJE

XBAJIA HA NMAXKHY
zoran.bakic@privreda.gov.rs
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